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67 O 6sterreichischer Industrieunternehmen ohne KI-Nutzung (2025) [1]

+ 2, 7 Prozent mehr KI-Nutzer in Osterreich 20252026 [2]

[1] Q: STATISTIK AUSTRIA, Erhebung tber den IKT-Einsatz in Unternehmen 2025. — Befragungszeitraum: Februar bis Juli 2025. — Referenzzeitraum: Befragungszeitpunkt. — Geklammerte Werte weisen einen
Stichprobenfehler > 5 % auf. Auswertung fir ,Herstellung von Waren“
[2] https://news.microsoft.com/source/emea/2026/05/neue-microsoft-daten-ki-nutzung-steigt-weiter-oesterreich-bleibt-ueber-durchschnitt/?lang=at
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Was Kl wirklich kann — und was nicht

HYPE-KURVE VS. HALLENBODEN
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Was Kl in der Industrie kann: Klassifikation

Anteil bekannte Strukturen: 99,5% Symbolbild

davon ,gut”: 99%
davon ,nicht gut”: 1%

Anteil unbekannte Strukturen: 0,5%

-

Einfallstelle, 85%, 8mm3

.__\ ~

\ g

https://www.igcv.fraunhofer.de/de/forschung/referenzprojekte/anomalieerkennung_ki_qualitaetssicherung_gussbauteile.html
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Was Kl in der Industrie kann: Prognose

Similarity based RUL Estimate ~ 65 cycles

11 T T T T
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https://www.mathworks.com/company/technical-articles/three-ways-to-estimate-remaining-useful-life-for-predictive-maintenance.html
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Was Kl in der Industrie kann: Prognose

Saisonprognose (Endplatzierungen)

Prog. Verein
1.RB Titelgewinn
Salzburg

Erstelle mir eine valide Prognose fUr den Ausgang der dsterreichischen

Fussballmeisterschaft 2026/27 mit den Platzierungen der einzelnen Teams und

begrinde Deine Annahmen.
2.LASK Vizetriumph
3. Rapid 3.Platz
Wien
4, Sturm 4. Platz
Graz
5. Austria 5.Platz
Wien
6. TSV 6. Platz
Hartberg

Erstellt mit Claude Sonnet 5

Begriindung

Starker Kader mit gezielten Millionen-Investments
(Tabakovic, Lindstrom-Leihe), neuer Trainer Danny Réhl
bringt frischen Impuls. Aktuell ungeschlagen, beste
Tordifferenz im Vergleich zum Punktestand. Der
Qualititsunterschied im Kader setzt sich tiber eine lange
Saison durch.

Amtierender Meister mit Kontinuitit (Kalajdzic, Ljubicic neu)
und Topscorer Adeniran. Aktuell gleichauf punkteméfdig,
aber Abgang von Keba Cisse (= Aston Villa) hinterldsst eine
Liicke. Bleibt bis zum Schluss oben.

Bester Saisonstart seit Jahren, Adamsen trifft sofort. Der
Kader ist schméler als LASK und Salzburg: in der
Meisterrunde droht das Niveau zu kippen. Realistisch:
gesichertes Meisterrundenticket, Platz 3.

Vorjahres-Vizemeister verlor mit Karic und Aiwu zwei
Schliisselspieler. Neue Zuginge (Mitchell, Matoshi) brauchen
Zeit. Meisterrunde knapp, aber dahinter.

Ambitionierter Kader mit Feddersen (Dortmund) und Buhari,
aber holpriger Start (6 Punkte aus 6 Spielen). Meisterrunde
als Ziel realistisch — Endrang je nach Formkurve.

Uberraschungsteam der bisherigen Saison, kompakte
Defensive. Als Letzter der Meisterrunde denkbar — oder
knapp darunter.
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Was Kl in der Industrie kann: Generierung

SMAG

Steirische Maschinenbau AG

Doppelte Wesentlichkeitsanalyse

gemilk CSRD [ ESRS — Berichtsjahr 2025

Erstellt von: Machhaltigkeitsmanagement |'Uersinn: 1.0 - September 2025

5. Auswirkungswesentlichkeit (Inside-out)

Die Inside-out-Perspektive analysiert die tatsichlichen und potenziellen, positiven und negativen

standort: Graz, Steiermark Plassiﬁxiemng: wertraulich

Generiere eine 10-seitige Double materiality anlyse fur ein steirisches
Industrieunternehmen.

Erstellt mit Claude Sonnet 5

\gen der Unternel dtigkeit auf Mensch und Umwelt. Die nachfolgende Tabelle zeigt
die 14 als auswirkung: lich &i 1 Themen (Score = §), geordnet nach Prioritdt.
Wesentliches Thema [ESRS) Ausmal Reichweite Behebbarkeit Score
i i i i
Treibhausgasemissionen (E1) 5 5 3
Arbeitssicherheit & Gesundheit | 5 4 3
(51)
Energieverbrauch & -effizienz 4 5 4 13 snese
(E1)
Aus- & Weiterbildung (51) 4 5 4 13 ssuec
Lieferketten- 4 4 3 1l sswec
Arbeitsbedingungen (52)
Wasserverbrauch Produktion 3 4 4 1l eenec
(E3)
Abfall & Kreislaufwirtschaft (E5) | 3 4 5 12 sweso
Gleichstellung & Diversitdt (51} 3 5 4 12 sweco
Faire Entlohnung (S1) 3 5 4 12 sseoo
Biodiversitat Standorte (E4) 2 3 3 8 secoo

Wesentliche Auswirkungen im Detail

Treibhausgasemissionen (Scope 1, 2, 3)

SMAG emittiert direkt (Scope 1: Erdgas, Prozesswirme) ca. 2.400 t (Qqen/lahr sowie indirekt (Scope
2: Strom) ca. 1.800 t (Q;=q/lahr. Die vorgelagerten Scope-3-Emissionen (Stahl, Aluminium,
Zulieferteile} werden auf 18.000-22.000 t (Q;=g/lahr geschitzt. Die negative Auswirkung ist
tatsachlich, anhaltend und von mittlerer Behebbarkeit, da Scope-3-Reduktionen langfristige
Lieferantenpartnerschaften erfordern.

Ark

Arbeitssicherheit & dhei

chutz

Mit einer Unfallhdufigkeitsrate (LTIFR) von 8,2 liegt SMAG Ober dem Branchendurchschnitt (6,1;
Quelle: WKO 2024). Hauptrisikobereiche sind spanende Fertigung und innerbetriebliche Logistik. Die
Auswirkung ist tatsachlich, unmittelbar auf Mitarbeitende und behebbar durch technische und
organisatorische MaBnahmen.
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Was Kl in der Industrie konnen wird: Industrial Al

Unterstltzen bei einzelnen
spezifischen Engineering-Aufgaben
wie Simulationen oder
Konstruktionen

Identifikation und Umsetzung
dezidierter Copilots fur Full Stack
Engineering

Fraunhofer-Leistungszentrum Engineering Automation

MITTELFRISTIG

Herausforderungen wie Traceability,
Konsistenz und Transparenz kdnnen
beherrscht werden

Verschmelzung von Engineering-
Technologien mit KI-Losungen

~ Fraunhofer Z Fraunhofer

10SB-INA IEM

LANGFRISTIGE VISION

Kl-Systeme als zentraler Operating
Layer fur Daten und Worklflows

Transformation hin zur
zukunftsfahigen Engineering-IT
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Was Kl in der Industrie konnen wird: Physical Al

‘y’ {

Building cor
for simpie ht

Sebastian Schlund @IEEE ICRA 2026
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Was Kl wirklich kann —und WA$S niCht
HYPE-KURVE VS. HALLENBODEN




Was Kl nicht kann: Entscheidungen mit Verantwortung treffen
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Was Kl nicht kann: schlechte Datenbasis kompensieren

Erstellt mit Claude Sonnet 5

TBL_MITARBEITER_PRODUKTION — EXPORT 2024-09-01

1661

l8e2

1683

leel

1084

1685

1806

B Korrekter Wert B Fehlender / NULL-Wert B Format- f Schreibfehler B Logisch unmoglicher Wert B Duplikat

NAME

Miller,

Hans

mayer anna

Berger,

Miller,

Klaus

Hans

Schneider, Eva

Wagner,

Thomas

ABTEILUNG

Fertigung

Feertigung

Logistik

Fertigung

NULL

Vertrieb

Produktion

EINTRITTSDATUM

15.85.201%

2020-87-22

15.083.2019

01.01.1980

12.12.2018

B63.09.2021

H/WOCHE

40

168

408

37,5

35

MASCH.STATUS

aktiv

Aktiv

aktiv

aktiv

inaktv

aktiv

FEHLERTYP

v Referenzeintrag — korrext

Kleinschreibung, Tippfehier

- abweichendes

Gro@schreibung

Fehlender Wert (Eil

logisch unmaogi

24 h x 7 Tage)

Duplikat — identisch mit 1D 7O\

Negativer Wert (-8 h/V

wahrscheinlich Eingab

Aar f
oder’

)

Fehlender Name; fals

Kodierung (n

Textwert ,aktiv")

‘ehierhafter import
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Was Kl nicht kann: das implizite Erfahrungswissen erfahrener Mitarbeiter ersetzen
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Warum Osterreichs KMU zégern

ZU RECHT?
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Drei echte Hiirden

Datenbasis
Die \{-er].‘ugbare/?. Unternehfne‘nsdatefv Wir vertrauen darauf, dass KI-Ergebnisse auf
erméglichen/wiirden ermdglichen einen 0 . . . o
, . , . 0 einer verldsslichen und realitdtsnahen
sinnvollen und effektiven Einsatz von Kl in Datenbasis beruhen.

zentralen Geschdiftsprozessen.

EY: KI-Readiness Check Osterreich 2026 (Stufen 4-6 auf 6-stufiger Likert Skala)
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Drei echte Hiirden
Personal

31%

Unser Unternehmen verfligt/wiirde verfiigen liber
KI-Know-how bzw. hat KiI-Spezialist:innen
angestellt.

EY: KI-Readiness Check Osterreich 2026 (Stufen 4-6 auf 6-stufiger Likert Skala)
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Drei echte Hiirden
Rol

35%

Der wirtschaftliche Nutzen (ROI) von KI-Anwendungen
ist in unserem Unternehmen klar definiert.

EY: KI-Readiness Check Osterreich 2026 (Stufen 4-6 auf 6-stufiger Likert Skala)
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Anwendungsfalle

VOM LABOR IN DIE HALLE




Anomaliebasierte optische Qualitatspriifung
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Weniger Lagerkosten, gleiche Verfiugbarkeit: Kl in der Bestandsplanung
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Bestandsoptimierung mit Deep Reinforcement Learning

Einsparpotenzial

Unternehmen A

oy
S]]

@ Bestandskosten je Artikel [€]

HOLTER
LOTTER

Fraunhofer-Tool

40 Verfligbarkeit 99,32%
= Konservative Berechnungslogik
= Verfligbarkeit oberste Prioritat 20 Bestandskosten -31,7%
IST-Planung Fraunhofer-Tool
@ Bestandskosten je Artikel [€]
40
Unternehmen B Fraunhofer-Tool
.jlk.ll
<l . Verfiigbarkeit 96,51%
= Fortschrittliche Planungslogik 20
= Zielverfugbarkeit von min. 95% 10 Bestandskosten -13,5%
IST-Planung Fraunhofer-Tool
=
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o _.
IONI: Instandhaltungs-Assistenzsystem Infineon

(DEV) @ Work in Progress: TALK is still in development and evolvements are on the way.

Tum on temporory chat

Prompt

Library

TALK

Your Smart Assistant for Equipment Maintenance

give me a list of all mi-classeq
Vilach v o Show assistant activity %

Try these prompts

What can you do for me? Show me the last entries for my site

Show me the breakdown report for class VISTA-MC Show me the uptime report for class VISTA-MC

4

Document

®
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Was das heute bedeutet

WIRTSCHAFT.NEU.MACHEN




Was Sie heute tun konnen

A
Daten vorhanden + Problem klar Daten vorhanden + Problem unklar

Typ A 2 Jetzt starten Typ C = Problem schirfen

= Datensichtung und -bewertung

= (begleitete) Workshops mit internen
Wissenstragern (bspw.
Schichtleitungen)

Daten

= Predictive Maintenance auf
Sensordaten

= Optische Qualitatsprifung

= Dokumentations-Assistenz/-
Automatisierung auf internen
Unterlagen

Daten fehlen + Problem klar Daten fehlen + Problem unklar

Typ B = Daten aufbauen Typ D = Vorsicht

® Data Cleaning/ = Kein KI-Projekt beginnen
= Rat holen, nicht Technologie

Kuratierung einkaufen
= Ggf. Sensorik-Nachristung
= |dentifikation externer Datenquellen

Problem

17.09.2026
29
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KI-Mobil Austria : P_K
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Das mobile Innovationslabor fiir Osterreichs Industrie

@ Ziel

N
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KI-Verstandnis in der
produzierenden Industrie starken
und Beriihrungsangste abbauen

KI direkt in den Betrieb bringen, Produzierende Unternehmen,
mit Hands-on-Demonstratoren insbesondere KMU, in ganz
und Workshops vor Ort Osterreich

So lauft ein Vor-Ort-Besuch ab

Besuch anfragen
Jetzt QR-Code scannen

Einflihrung & Kl live erleben Use-Case-Workshop Wrap-up
Abstimmung
Ziele und Erwartungen Hands-on an den Eigene Anwendungsfalle Ergebnisse und nachste
kldren Demonstratoren erarbeiten Schritte

www.ki-mobil.at

= Bundesministerium = PID O ”~ TECHNISCHE
FFG Innovation, Mobilitat =1 UST&LE lf"l' H DIE METALLTECHNISCHE INDUSTRIE Z Fraunhofer = UNIVERSITAT
rhung i Gid (hfeastraker RREIC AUSTRIA DIE PRODUKTIONSGEWERKSCHAFT WIEN
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Ein Versprechen, das wir mit Wissenschaft,
Leidenschaft und Verantwortung erfiillen -

Technik fur Menschen. seit 1815.
Mitten in Wien, im Herzen Europas. Immer.
Fiir die Zukunft.
TECHNISCHE ?
UNIVERSITAT  Fraunhofer
Vienna University of Technology AUSTRIA
Univ.-Prof. Dr.-Ing. Sebastian Schlund
Forschungsbereichsleiter Industrial Engineering
| Institut fir Managementwissenschaften (IMW), TU Wien
Forschungsgruppenleiter Mensch-Maschine-Interaktion
== Geschaftsfiihrer "=
Lg ' Fraunhofer Austria Research GmbH .:EE gyh\u{heewpw ttttt VV?),NS:&,AR

Tel.: +43 (1) 58801-33054
sebastian.schlund@tuwien.ac.at | sebastian.schlund@fraunhofer.at m
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